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JUST IN TIME

/



empresarial: no e
que haya surgido o inventado
recienfemente.




En el caso de la industria, el desarrollo
de métodos para aumentar la
productividad es algo constante, sobre
fodo a partir de la globalizacion de los
mercados.




Uno de los paises que mas aportaciones
ha presentado en éste fema es Japon.
Tras su derrota en la Segunda Guerra
Mundial. la industria japonesa logro

gracias a los métodos implantades.




Sin embargo, en los anos 70 parecia
que el modo de producir de la
posguerra estaba agotandose. Por ese
motivo, la empresa Automotriz Toyota
comenzo a infroducir algunos cambios
que desembocaron en el

, CUyo éxifo provoco que se
extendiera al resto de mundo.



El Just-In-Time, (Justo a Tiempo en
espanol) es un sistema para

desarrollado en Japon por Taiichi

%




Este fue creado
para Toyofta, uno de los mas

importantes fabricantes de
aufomoviles. Pronto empezo a
extenderse fuera de Japon, haciéndose
muy pap uvlar en Ias ulhm as de cadas




Con ésta mefodologia se pretende
optimizar fodo el

mediante la eliminacion continua de
desperdicios tales como los producidos
por el fransp orfe enfre maqum as, el




Su filosofia de trabajo esta resumida
en su nombre: tanto las materias

primas como los productos llegan jusfo
' o, ya sea para la fabricacion o

sens




“El Just-In-Time se basa en fener a la
mano los elementos que se necesitan,

en las cantidades que se necesitan,
en el momento en que se necesitan /
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correctamente
vinculo con las tradiciones culturale

sociales vy filosoficas del pais. /




Sin embargo, su posterior expansion
demostro que, aunque suponid v

gran cambio en la forma de p

el metodo podia ser adoptadg’s
cualquier lugar del mundo

ir,
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produccion indus
eliminar todos los desperdicios

generados durante el proceso
productivo /
e
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La base de esta metodologia se
encuentra perfectamente resumida

en una de sus definiciones mas
clasicas: ““El Just-In-Time se basa en
tener a la mano los elementos que se/
necesitan, en las cantidades que s /
necesitan, en el momento en que’s
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De esta forma, tanto los materiales
necesarios como los productos ya
acabados deben encontrarse en el
lugar adecuado, en el momento que

sean necesarios y en las cantidades
que se precisen, ni mas ni menos.
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Caracteristicas principales
Algunas de las principales

caracteristicas del sistema Just in Tlme
son las siguientes:
Fabricacion celular 6 Neuronal:
El primer paso para optimizar el
funcionamiento de la planta de
produccion requiere una
reorganizacion completa.




El objetivo es simplificar los flujos de
material, para lo que se suelen
distribuir las maquinas en forma de
De esta forma, los trabajador Qs
pueden acceder a ellas mas <A1 'l
rapidamente. =) ’




Trabajadores polivalentes: El Justo a
Tiempo es mas que una metodologia.
Implementarlo supone un cambio en
la filosofia de la empresa, lo que
comienzo con la formacion de los




Produccion Pull: El Just in Time opta

por los sistemas de produccion Pull
(arrastre) en lugar de los llamados

Push (empuje). La principal ventaja es
que con el Pull la produccion no /
empezara hasta que el cliente lo
hecesite.
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Eliminacion de los desperdicios: Uno
de los objetivos principales del JiT es
eliminar todo tipo de desperdicio, ya
sea material o de tiempo. Esto

conlleva un importante ahorro de /
cosies, asi como una mejora de la /
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De manera muy resumida, se puede
afirmar que |la esencia en la que se
basa este sistema es hacer llegar los
materiales a las fabricas y los ., ..g) P

productos a los clientes “Justo a\
Tiempo”. Para ello, solo se van a us

|OS recursos estrictamente neces
tanto en variedad como en C

tidad



Una de los efectos que tiene implantar
esta metodologia es reducir al minimo
la necesidad de almacenaje.
Evidentemente, el Just-In-Time

requiere una organizacion /
extfraordinariamente precisa. /



Un buen ejemplo es el caso Toyotaq,:
recibe los materiales y monta los
coches para sacarlos de la linea de
produccion en un solo dia. Asi, reduce
l0s costes de gestion, los de revision /
de inventarios y las posibles perdida

que se puedan producir en |os
almacenes. JUSERE - Srrisstacn
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El método Just in Time se basa en un
poremisa aparentemente sencilla, pero
que requiere la mentalizacion y
participacion de toda la plantilla. Se
frata, en resumidas cuentas, de /




fanto los materiales como los
oroductos finalizados deben estar
oreparados “justo a fiempo”. Esto
Implica que los suministros han de
legar a la fabrica poco antes de que
se vayan a utllizary en la canfidad
adecuada. Igualmente, el progiues#

debe ser elaborado cuando €| Mﬂhﬁ
|0 requilera.




Esta filosofia logra que la empreso
pueda reducir notablemente su
necesidad de almacenaje, ahorrando
costes y tiempo. Ademas, este
oroposito va unido a ofras /
herramientas que persiguen el cero
errores, |[a mejora continua o la

reduccion de los fiempos de
oroduccion.




En un principio se considero que este
sistema solo podia desarrollarse
correctamente en Japon, ya que se
vinculo con las tradiciones culturqles/

sociales vy filosoficas del pais. /




Aldana De Vegaq, Luz Angela. (2
Alfa omega.

Marcelino Aranda, Mariana & Ramirez Herrera, Dania. (2012) Administracion de la
Calidad. México, D.F. México Grupo Editorial: Patria.

Amando D. (2021) Presentacion de Video

[Diapositivas de PowerPoint] Metodologia
https://definicion.de

BY NC ND




METODOLOGIA

o

\ =



